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6. Sello ineficiente 
7. Vibración cuando el rodamiento no está girando 
8. Paso de corriente eléctrica a través del rodamiento 

 

 
Control  de  Pérdida  de  Aceite  

 
El control de pérdidas de aceite es algo relativamente nuevo al Programa de 
Lubricación de Planta. Este programa, incluye el cuidado de las instalaciones y las 
prácticas del personal del departamento de mantenimiento, los esfuerzos del personal 
de operación para vigilar la integridad de tuberías de aceite y grasa y la 
responsabilidad de los departamentos de ingeniería e ingenieros ambientalistas para el 
diseño e instalación de sistemas de recolección y disposición de lubricantes usados de 
tal manera que cumplan con las regulaciones federales. Este programa también 
involucra al Especialista de Lubricación en lo relacionado a la pérdida de aceite, que 
además de problemática, no es posible evitar completamente; Además de que los 
costos ocultos de la pérdida de aceite, incluyendo los costos de colección y disposición, 
con frecuencia son ignorados.  
El Especialista en Lubricación juega el papel de consultor, contribuyendo 
significativamente a controlar la pérdida de  aceite. El es la autoridad en el consumo 
de grasa y aceite en cada punto en toda la planta, y puede sugerir técnicas que puedan 
reducir el consumo: por ejemplo, un tipo de sistema de aplicación diferente; cambio de 
lubricación de aceite a grasa; protección o reubicación de tuberías expuestas; mejoras 
al diseño de sellos. El Ingeniero en Lubricación puede hacer mucho para minimizar esos 
problemas y reducir los costos de planta al mismo tiempo. 
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