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NOTI1-OPTIMUS
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[OPTIMAS NOTICIAS PARA MEJORAR EL DESEMPENO DE LOS LUBRICANTES)

Contaminacién de Aceite por Particulas

EDE DONDE PROVIENEN LAS PARTICULAS?
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Generalmente las particulas provienen del medio ambiente del lugar de trabajo donde
se encuentra el equipo y maquinaria. Estas particulas son introducidas como
contaminante de ingestidn provenientes de: polvo ambiental, aire ambiental, humedad,
filtros en mal estado recipientes (como cubetas y tambores sucios o con otros
productos no compatibles a la calidad especificada en cuanto al grado de limpieza).
Otro origen es formado por fendémenos mecdnicos de friccion, vibracidn y alineacion los
cuales aportan particulas de desgaste: abrasivo, adhesivo, fatiga y oxidacién.

ECOMO SE MIDEN LAS PARTICULAS?

Pdg. 1de 3



El conteo de las particulas se realiza mediante técnicas estdandar ISO 4406 y con

equipos sofisticados como son:

e Instrumento automdtico de conteo éptico de particulas.
e Instrumento automdtico de conteo de particulas de bloqueo de poro.

e Instrumento automdtico por Ldser.
e Otros equipos reducen el error de apreciacion en el muestreo y en el andlisis

del mismo.
Tamaio (micrones) Numero tipico de particulas en 1 ppm
3 1036
5 584
10 183
20 36
40 5
80 1

Mientas la particula se hace mas grande el numero decrece

Ejemplo:
Célula de la sangre 5 micrones
Bacteria 3 micrones
Polvo fino 10 micrones
Polvo del piso 40 micrones
Didmetro de cabello humano 80 micrones

E/ 0jo humano no puede ver debgjo de 40 micrones

CCUALES SON LAS FALLAS POR CONTAMINACION EN PARTICULAS?

Las principales fallas que ocasionan la contaminacién en los equipos son:

v' Desgaste mecdnico.
Desgaste corrosivo.
Cavitacion
Exfoliacion.

v
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v" Rebabas en equipos
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v' Sobrecalentamiento de equipo.
v' Taponamiento de filtros.
v' Reparaciones innecesarias.

REFERENCIAS:
® NORIA LATINOAMERICA.
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