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La cavitación gaseosa - Algunas referencias dicen que la cavitación gaseosa causa 
desgaste, otras mencionan que solo hace ruido. Mejor actuemos a la segura y 
mantengamos los aceites tan libres de aire tanto como sea posible. 
Oxidación - La tasa de oxidación es afectada por un número de diferentes factores, 
pero si todo se mantiene igual, la oxidación es proporcional a la cantidad de aceite en 
contacto directo con aire (el cual, por supuesto, es la fuente que proporciona el 
oxígeno). 
Degradación térmica - ¿Sabía usted que al comprimir una burbuja de aire desde la 
presión ambiental hasta 3,000 psi la temperatura de la burbuja se incrementa a más de 
1,093 °C? Esto es lo suficientemente caliente para degradar térmicamente al aceite 
con aire en la interfase de contacto entre el aire y la superficie de la burbuja, lo cual 
obscurece el aceite, algunas veces dándole una apariencia de hollín y causa la formación 
de barnices sobre las superficies de los componentes. 
Por todo lo antes dicho, busque señales de aire atrapado o de espuma y tome esto muy 
seriamente. También, periódicamente haga pruebas sobre la capacidad de su aceite 
para liberar el aire y su tendencia para mantener espuma de manera estable. Si usted 
tiene estos problemas de manera recurrente, evalúe la especificación del lubricante y 
el diseño del tanque y verifique si tiene bajos niveles de aceite y señales de fugas en la 
línea de succión. 
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