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Emisión Quincenal
NOTI-OPTIMUS
OPTIMAS NOTICIAS PARA MEJORAR EL DESEMPEÑO DE LOS LUBRICANTES
El Agua y el Calor Destruyen los Aditivos 
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Combinado con una alta temperatura de operación (por arriba de los 140°F ó 60°C), el agua reacciona y destruye los aditivos antidesgaste conteniendo Zinc. Por ejemplo el Ditiofosfato de Zinc (ZDDP) es un lubricante de película límite que reduce el desgaste en bombas de alta presión, engranes y rodamientos. Cuando este aditivo se agota, el desgaste abrasivo se acelera rápidamente. Esto se presentará como fallas prematuras de componentes, resultantes de la fatiga del metal y otros mecanismos de desgaste.

Control de Contaminación
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Cuando se trata de ampliar la vida de los componentes lubricados, el control de la contaminación de fluidos es una de las técnicas que más retornan a la inversión. Un buen programa de lubricación incluye como uno de sus pilares el de control de contaminación. Sin embargo, muchas veces este concepto es mal comprendido y se confunde con simplemente filtración. Las mejores prácticas consisten en una estrategia de Lubricación en tres pilares: Aplicación correcta del lubricante, Control de contaminación y Monitoreo del lubricante cuando se siguen adecuadamente, permiten optimizar y económicamente lograr objetivos de limpieza y humedad que pueden ampliar la vida del lubricante hasta en 6 veces y la de la maquinaria hasta en 10 veces.


El Color del Lubricante
El color de un lubricante no es un indicador directo de sus propiedades lubricantes; sin embargo, un cambio en el color significa un cambio en su química o la presencia de un contaminante. La evaluación del color del lubricante está normalmente basada en su transmisión de la luz, y las escalas comunes de color utilizadas para la interpretación del color están basadas en este principio. La prueba del color se basa en que el color del aceite puede estar relacionado al deterioro o al grado de refinación y que cualquier cambio de color se debe al deterioro o a la contaminación.
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Usando el Color del Aceite
como una Prueba de Campo
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Uso del Color como prueba de campo
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